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ETS6

Programmierung

Die Programmierung erfolgt mit der Engineering Tool Software (ETS).

Die ETS ist eine Software, die speziell fur Planung, Projektierung, Inbetriebnahme

bis hin zur Fehlerdiagnose von KNX Anlagen entwickelt wurde.

Far alle KNX zertifizierten Produkte samtlicher Hersteller gibt es ein Tool, mit dem die einzelnen
Produktdatenbanken der Hersteller geladen werden und damit alle Gerate projektiert und in Betrieb
genommen werden kdonnen.

Die Projektierung mit der ETS lauft nach folgendem Schema ab:

* Anlegen eines neuen Projektes

» Gebaudestruktur anlegen, eventuell auch verschiedene Gewerke
» Gerate auswahlen und einfugen

» Gerate dokumentieren

» Gerateparameter bearbeiten

* Optional: Topologie festlegen

* Physikalische Adressen vergeben

» Funktionen festlegen (Parametrierung)

» Gruppenadressen anlegen

» Gruppenadressen zuordnen
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ETS6 neu definiertes Dongle

Verbesserte Bedienung:

-Dongle mit 4 GB extra integriertem Speicher

-ETS Projekte direkt darauf speichern (arbeitet wie ein USB Stick)

-Kleinere Abmessungen

-Kein extra Windows Dongle Treiber bendtigt (verursacht sehr haufig
Support-Falle wegen Kompatibilitat zu 32/64 Bit OS)

Verbesserte Sicherheit

-Voll verschlisselter Kommunikationspfad zwischen Dongle und ETS
-Auslauf der unsicheren (crackbaren) HOST- ID Lizenz Typen

Verbesserte Geschwindigkeit

-Schnellerer Zugriff auf im Dongle gespeicherte Lizenzen, Projekte, KNX
Produkt Datenbanken; erhohte ETS Geschwindigkeit
(speziell beim ETS Start)
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Tipp: eCampus registrieren, Test machen,140,- Gutschein erhalten, Lite-Version fiir 60 Euro ( sonst 200€ )

i €350.00

ETS6 Home @ exkl. Mwst. und Versand Demo herunterladen Kaufen

ETSE Lite @ ekl MwSL ufdzgggg‘nd Demo herunterladen Kaufen
ETS6 Professional €1000.00 Demo herunterladen Kaufen

(D exkl. MwSt. und Versand

Auf Basis der ETS6 gibt es jetzt die ETS-Home mit der man
64 Gerate aber nur ein Projekt erstellen kann
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ETS-Lite-Version uber eCampus:

-KNX.org

-Anmeldung naétig (im Onlineshop und eCampus)
-Downloads (Update erst mit Lizenz mdglich )
-Onlineshop(anmelden)

-Infoseite
-eCampus(auch anmelden)

ETS6 Professional

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg

Handwerkskammer
Flensburg

SMART HOME & INTERNET OF THINGS




Handwerk
> Bildung
Beratung

Wichtigste ETS6 Arbeitsschritte!

1.Starten der ETS6

2.Import Hersteller Produkt (Kataloge)
3.Erstellen eines neuen Projektes
4.Erstellen einer Installation
5.Anpassen von Produkt Parametern
6.Download und Prufung des Projektes

7.Beenden der ETS6

&,

Handwerkskammer
Flensburg
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Starten der ETS6

,O Méchten Sie n 18 @ Einstellungen @ Hilfe g

9
GVS KNX Waltz Serie HDL Total Energy Solution KNX Button Smart 3-fach mit Display, 55mm (mit KNX Secure)
Guangzhou Video-star Intslligent Corp, Ltd (China) | 04.07.2023 HDL Automation Co. Ltd {China)

| 0507.2023 Guangzhou Video-star Intelligent Corp. Ltd (China) | 13.04.2023

CJ Lokale Projekte

Starte Projekt-Wizard Meues Projekt L Projekt importieren

Koffer 2.2
Geandert: 0507.2023 15:26:41

Tags hinzufiigen

T Archiv >

© Aktualisieren




Handwerk

F Handwerkskammer

> Bildung
Flensburg

Beratung

{& Einstellungen

Uber
Lizenz: Demo

- &} Einstellungen
Sprache
Lizenzierung
ETS Apps
Cnline-Katalog Uber )
Detentinge Lizenz: ETS Lite
Problembehebung Ansicht
e l;l Computer: HWK28 v

Sprache
Etiketten

Lizenz Lizenznehmer
@ Lizenzierung
Es wurde kein Dongle gefunden ETS Apps
Online-Katalog

Datenablage

Problembehebung

Tastaturkiirzel

Etiketten

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg



Handwerk
> Bildung

Beratung

{§} Einstellungen
Menupunkt ,,Online Katalog“

L o

Datenablage

Katalog

Problembehebung

Tastaturkdrzel

Etiketten

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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Katalogaktualisierung
] Automatisch Katalogaktualisierungen herunterladen

letzt aktualisieran

Inhaltsauswahl
Markt

Deutschland =

+ Nur Produkte anzeigen, die die susgewshlte Produktsprache enthalten

+ Nur Produkte der ausgewshiten Hersteller anzeigen

Name *
THome
JATEL

o ABB

ABB France
ABE LV Installation Materials Company Ltd, Beijing
ABB SCHWEIZ
ABB SpA-SACE Division
ABB Xiamen Smart Technology Co., Ltd.
ABEGO
ABUS Security-Center
Accordia sa
ACE Technology
ACEMATIC
Acrel
Advanced Devices
Agentilo GmbH
AGFEO
AIB Technology
Airmaster
Air-On AG
AIRZONE - ALTRA
Alpert Ackermann
Alorecht Jung i

¢ SchlieBen
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&} Einstellungen

Uber Problembehebung
Ansicht Diagnose
Starte Diagnose-Wizard
Sprache
Protokoll-Umfang
Lizenzierung Standard )
Aufrdumarbeiten
ETS Apps
+ Diagnoseinformationen 1Gschen
Online-Katalog v Updater-Cache lgschen
Benutzereinstellungen zuricksetzen
Datenablage
Produktspeicher [8schen
Problembehebung Sucheintrage l&schen
Aufrdumen
Tastaturkdrzel
Software-Verbesserungen
Etiketten

+/ Erlaube anonymes Sammeln und Ubermitteln von ETS-Mutzungsdaten an die KMNX Association.

Weitere Informationen

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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Erstellen eines neuen Projektes

—

m Ubersicht % +
@ Einstsllungen @ Hilfe

L Wollen Sie nach Projektensuchen?
-

1Home KNX Bridge
| 01.07.2022 THome Solutions GmbH {Germany)

. Starte Projekt-Wizard = Neues Projekt L Projekt importiere

KNX RF Aktoren mit Data Secure
| 01.07.2022 Theben AG (Germany)

Eine neue Generation KNX LED-Controller
| 20.05.2022

Albrecht Jung GmbH & Co. KG {Germany)

[J Lokale Projekte —

oo
oo

HWHK-Dienstag
Geandert: 18.08.2022 11:27:46

Tags hinzufiigen

& Archiv > C Aktualisieren

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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-+ Neues Projekt

Name

Test-ProjekII

Projekt-Typ

Kammerziell

Backbone

IP

Topolegie

Linie 1.7 erzeugen

TP

Gruppenadressansicht
Frai
Zweistufig

@ Dreistufig

./ Projekt erstellen

¥ Abbrechen

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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5 Test-Projekt X
e =p ﬁl Gebaude Test-Projekt < -+ Gebsudeteile hinzufiigen v X @h en & Programmisren ™ Rickgsngiy B Panels v 5 v @ @ 2~
Gebaude ~ | [ Gerite 0  Fun 0 [l Geba 0 | P Suchen * | B Eigenschaften >
Gebdude Sic Adresse * Raum B ibung Applikationsprog Adr Prg Par Grp Cfg  Hersteller Bestellnum Produkt & o @
55 Dynamische Ordner Ei K Infarmatianen
s e
Gewel Test-Projekt
Beschreibung
Nummer
Gebaudeteile hinzuflgen
nach "Test-Projekt”
Etagen hinzufligen
Anzahl Name Reihen nach “F-Gebdude
14 [FGebsugd + Raume hinzufagen
Anzahl MName Reihen nach "1-Etage"
1 & 1-Eta =
OK Abbrechen l gd
Anzahl  Mame MNutzung: Reihen
e N 1 % [E-Werkstat] - .
0K Abbrechen

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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«— Gebaude Test-Projekt L F-Gebsude B 1-Ftage « - Gebaude Test-Projekt [l F-Gebaude BB 1-tage
Schaltschrank
anlegen Gebaude ~ | {[] Gerite 0 V_ Funktionen 0 [3 Gebsude ~ | {0 Gerste 0 ¥ Funktionen
Gebaude Sic Adresse * Raum Besch Geblsicle Sic Adresse * Raum

ES Dynamische Ordner

F5 Dynamische Ordner
v Test-Projekt

v Test-Projekt

v [l F-Gebsude
v [l F-Gebsude « BB 1-Etage
v . FEtage . L E-Werkstatt
U] E-Werksta: 4 Programmieren > g
2% Gewerke & Gerat vergleichen o Gewerke | ¥ Programmieren >

i Gerat vergleichen
i Etiketten drucken

i Etiketten drucken

== Hinzufigen > L] Réume =
= Hinzufiigen > [} Schaltschrénke
K Lsschen Entf B Flure
K Loschen Entf 1 Gerate
& Ausschneiden Strg + X Gl Funktionen >
& Ausschneiden Strg + X fiW Funktionen >
Kopieren Strg + C
Kopieren Strg + C
L] Einfigen -~
L1 Einfagen

L] Inhalte einfligen Inhalte einfog
I infugen

Erweitertes Einfligen E Einf
o ) = s Erweitertes Einflgen

& Projekt teilen

s Projekt teilen

Eigenschaften Alt + Enter Eigenschaften Alt + Enter

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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Gerate einfugen

« - Gebaude TestProjekt | Jl F-Gebude BB i-Etege T E-Werkstatt ( + Gerste hinzufugen *@m & Programmieren e Rickgangig B Panes v |l @ @ & v i
Gebaude ~ | [0 Gerite @ <V Funktionen 0 £ Suchen ~ | B Eigenschaften >
Gebdude Sic Adresse * Raum B ibung Applikati amm  Adr Prg Par Grp Cfg  Hersteller Bestellnum Produkt @ o @

= Dynamische Ordner Ei K Informationen
e Test-Projekt Name
~ [l F-Gebsude E-Werkstatt

~ @ 1-Etage MNutzung

L] E-Werkstatt z -
% Gewerke Beschreibung
Katalog ~ [1- Import & S Herunterladen L Suchen b
77 Favoriten Sic Hersteller *  Name Bestell Mediu Applikationsprogramm Version

=2 Produktvorlagen @ ABB i
S Zuletzt verwendet i ABB LM/S1.7 Logikmodul REG GHGQ..TP Logik Schwellwert Sze... 1.1

= ; : <0 ABB JRA/52.230.1.1 Jal /Rol Akt.2f 230V REG 2CDG..TR Jalousie/Rollladen 2f 2. 1.4
= Zuvor importiert

< ABB JRA/52.230.5.1 Jal./Rel.AktFahrzt.man.2f, 230V REG 2CDG..TP Jalousie/Rollladen 2f 2., 1.4
[E] Hersteller ¢ ABB JRA/S4.230.2.1 Jal /Rol.Akt.man.4f 230V REG 2DG.TP  lelousie/Rollladen 4F 2., 1.4
E‘ ABB <0 ABB JRA/54.230.10.1 Jal./Rol Akt4f 230V REG 2CDG..TR Jalousie/Rollladen 4f 2., 1.4
MDT technologies g | | ABB JRA/SD.230.3.1 Jalousieaktor, Bindreingang, REG 2CDG..TP Jalousieaktor Bindrein., 1.0

[y | ABB AE/A2.7 Analooeinoana. 2fach AP 2CDG..TR Messen Schwellwert 2f..1.0

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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Test-Projekt

«— - Hersteller

Hinzufigen | v X Lléschen o Programmieren ™ Rickgingig EH Pane ~ | @ v @ ® 4 ~

Gebsude ~ | IO Gerste 0 V" Funktionen © P Suchen ~ | B Eigenschaften

@ =) 0]

Gebaude Sic Adresse * Raum B ibung ikati Adr Prg Par Grp Cfg  Hersteller Bestellnum Produkt
5 Dynamische Ordner
~ Fl Test-Projekt
~ [ F-Gebsude
~ Bl 1-Etage
L] E-Werkstatt
%% Gewerke

Selektieren Sie ein Element. um hier Details zu sehe

- - =/ Katalog v | [Mmimpott | & G kerunt C D sbbiu * \D
Das richtige T > [sdnasmi [ws e e pe——

- - 58 Produktvorlagen (~) ABB
G e rat fl n d e n % Zuletzt venwendet <l AeB SBB/U1.1.1 Tastsensor solo Standard 1-fach, UP  2CDG 006 115 R0183 TP Tastsensor solo Standa... 9.6
= _ ol AB SBB/U 2.1.1 Tastsensor solo Standard 2-fach, UP  2CDG 006 116 ROT74 TP Tastsensor solo Standa...9.6
5 Zuvor importiert
= 0 aee BB/ 4.1.1 Tastsensor solo Standard 4-fach, UP  2CDG 006 117 RO200 TP §127_01_TP_Applicatio...9.6
Hersteller
ABB
MDT technologies
B8 Gruppen
& Suchen und Ersetzen
B8 Arbeitsbereiche
B Offene Aufgaben
[ Laufende Operationen
Elemente 1 © in  Gebiudsteile v E-Werkstatt - 1 Unde Historie

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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: Test-Projekt

© Handwerkskammer Flensburg

Die gewahlte Linie existiert nicht. Méchten Sie sie erstellen?

Abbrechen

hanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg

Linge K

1bit
1 bit
1 bit
1 bit
1 bit
1 bit
1 bit
1bit
1 bit
1 bit
1 bit
1 bit

AR ARAARAARXRXRXRXERARXAARARAERARR

&,

Hinzufigen | v

L S U A Datentyp Prioritat

L B v Y O O I

u

[~ SO LN S -~ S

e

A Gebaude Test-Projekt R]. F-Gebdude B 1-Etage L] E-Werkstatt 1] -.-.- SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard 4-fach, UP
Gebaude ¥ | [ Kommunikationsobjekte 12 I Kansle 12 I} Parameter
Gebaude Nummer  Name Objektfunkti Beschreibung Grupp
5 Dynamische Ordner By §1.1: Schalten Ein-/Ausgang
v H Test-Projekt ¢ls LED1.1: Status Eingang
¢l LED1.2: Status Eingang
v F-Gebéaud:
AL F-Geblude B 15 §2.1: Schalten Ein-/Ausgang
v B 1-etege ale LED2.1: Status Eingang
v [ E-Werkstatt 24 LED2.2: Status Eingang
> {] -.~.- SBB/U 4.L1Tastsensor solo Standard...  [&29 §3.1: Schalten Ein-/Ausgang
~ BB Flur-1 ¢33 LED3.1: Status Eingang
[ w1 ¢l3s LED3.2: Status Eilngang
R4 $4.1: Schalten Ein-/Ausgang
% Gewerke a7 LED4.1: Status Eingang
¢ls2 LED4.2: Status Eingang
Frage

P FrrPErPrrrErrFErrFrpPE

Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten

Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig

B Eigenschaften
&

Einstellungen

Name

Handwerkskammer

Flensburg

X Léschen

i p,sg,_-,.v_r.»,,g,e..

£ Suchen

(]

Kommentar

SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard 4-fach, UP

ysikalische Adresse

> Rickgingig BB Panels v @ v ® @ 2 v &
~ | B Eigenschaften >

@ =] 0]

Einstellungen K tar Informati

Name

tandard 4-fach, UP

Zuletzt gedndert  11.07.2023 14:15
Letzter Download -
Seriennummer -

Status
Unbekannt

Informationen
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Anpassen von Produkt Parametern

Die Eigenschaften eines Gerates, z.B. Ausschaltverzogerung einer Beleuchtung, werden unter ,,Parameter” des jeweiligen Gerates eingestellt.

% Test-Projekt b+ | v = g

« = Gebéude Test-Projekt m F-Gebaude -] 1-Etage L] E-Werkstatt 1] 2.2.5 SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard 4-fach, UP 4 Programmieren | & ﬁndemngen hervorheben K p ™ Rickgingig [H Panels v @By © @ 4v
Gebaude v | [l Kommunikationsobjekte 11 [l Kanale€J2 I} Parameter B Eigenschaften
Geblide 2.2.5 SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard 4-fach, UP > Wippe 1 > Allgemeine Parameter &) (] 0]

B Dynamische Ordner Einstellungen Kommentar Informationen
~ [ Test-Projekt Wippe 1 Applikation h Name

W Hl F-Geb&ude Al — 2-Tasten-Schalten Wippe 1

v [l 1-Etage gemeine Parameter 2-Tasten-Dimmen Beschreibung

v U] E-Werkstatt 2-Tasten-Jalousie -

+ LED Wippe 1links
> 1] 2.2.5 SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard... 2-Tasten-Wertsender

1-Tasten-Wertsender, 2 Objekte

v Flur-1 + LED Wippe 1 recht
B Flur (DR el 1-Tasten-Lichtszenennebenstelle mit
[H uvv-1 Speicherfunktion
+ .
9% Gewerke Wippe 2 Inaktiv v

+ LED Wippe 2 links
+ LED Wippe 2 rechts
+ Wippe3

+ LED Wippe 3 links

+ LED Wippe 3 rechts

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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Test-Projekt

&« = | [ Gebaude

[ Gebsude
[l Gebaude
B9 Dynamische Ordner
~ [ Test-Projekt
~ ﬂl F-Gebdude
~ B 1-Etage
~ [ E-Werkstatt

~ B8 Flur-1
v [ uva

% Gewerke

40 2.2.5 SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard...

> 1] 2.2.7 5A/54.10.2.1 Schaltaktor,4fach,10A....

Handwerk

Handwerkskammer
Flensburg

&,
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Test-Projekt Al F-Gebaude B 1-Etage B Flur [0 vv-1 1] 2.2.7 SA/S4.10.2.1 Schaltaktor,4fach,10A,REG 4+ Kenale hinzufigen | v X Loschen L Progr v | & Rickgangig B Penets v v © @ A v i
o it P P Suchen v Eigenschaften >
Obj B dre: Linge K L S U A Datentyp Prioritit o o o)
B®o Allgemein In Betrieb 1bit K L - U - Boolesch Niedrig Einstellungen (e At
SRl Ausgang A Schalten 1bit K - S - - Schalten... Niedrig N
B9 29 Ausgang A Status Schalten 1bit K L - U - Schaten Niedrig ame
y 1 Schaltaktor 4fac
w30 Ausgang B Schalten 1bit K - S - - Schaiten.. Niedrig A 1 Schpitablv g
B®49 Ausgang B Status Schalten 1bit K L - U - Schalten Niedrig Physikalische Adresse
lso Ausgang C Schalten 1bit K - S - - Schalten.. Niedrig 22 | =
[ 69 Ausgang C Status Schalten 1bit K L - U - Schalten Niedrig Beschreibung
7o Ausgang D Schalten 1bit K - S - - Schalten.. Niedrig
@89 Ausgang D Status Schalten ibit K L - U - Schalten Niedrig
Zuletzt gedndert  11.07.2023 15:07
Letzter Download -
Seriennummer -
Status
Unbekannt -

4 Test-Projekt

« - Gebaude

[ Gebaude
il Gebaude
S Dynamische Ordner
v [ Test-Projekt
v [l F-Gebsude
~ [l 1-Etage
v L] E-Werkstatt

~ B Flur-1
~ [ wv-1

% Gewerke

40 2.2.5 SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard...

> 171 2.2.7 SA/54.10.2.1 Schaltaktor,4fach,10A....

g .

Test-Projekt Bl F-Gebaude B 1-Etage H o1 [f uva 1] 2.2.7 SA/54.10.2.1 Schaltaktor,4fach, 10A.REG E ~ & Enderungen hervorhet e ¢ | K Rickgangig EH Panes v @~ @ ® 2 v~ @
v | 00 9 e [ Eigenschaften >
2.2.7 SA/54.10.2.1 Schaltaktor,4fach,10A.REG > A: Allgemein @ () 0]

Einstellungen Kommentar Informationen
Aligemein Betriebsart des Ausgangs © Schaltaktor Heizungsaktor Name
N , SA/S4.10.2.1 Schaltaktor 4fach, 10AREG
A: Allgemein Ruc.lane'ldung dsS:hal-uustandes dber s = ST ciliakion foch 1A e
Objekt “Status Schalten Physikalische Adresse
A: Funktion Objektwert Schaltzustand © 1=geschlossen, 0=gedfinet 2|, 7
(Objekt "Status Schalten”) O=geschlossen, 1=gesfinet Beschreibung
eloeedy Verhalten bei Busspannungsausfall Kontakt unverandert o
B: Funktion :Ieﬂ des ObjEkLF "Schalten” bei i bescheben -
usspannungswiederkehr
C: Aligemein Szenen, Presets und Schwellwert 1 hein @ ia Zuletzt gedndert  11.07.2023 15:07
beim Download (berschreiben L Letzter Download -
C Funktion Seriennummer -
D: Aligemein Status
Unbekannt -

D: Funktion
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Offnen eines Fensters

SchlieBen eines Fensters S N )
Gruppenadressen * O ®
Topologie & Kommentar Informationen
‘| Katalog @lmpon & & Diagnose *
‘ach, 10A REG
Gebaude % | £ |Siq Hersteller ‘ Alle Panels > Panels
(®) Ase :
Gruppenadressen * O ABB v/ Panels horizontal aufteilen Gebaude *
Topologie * O aee Panels vertikal aufteilen [i2] Gruppenadressen *
E" Diagnose * Topologie *
Alle Panels > ' Ganzes Projekt + A
Zuletzt geandert  11.07
=> Als neuer Tab &ffnen Letzter Download - [O] Gerate b4
E Als neues Fenster &ffnen Seriennummer - =¥ Reports b*
T Nach oben Status *| Katalog o
Unbekannt r
J Nach unten E® Diagnose *
< X SchlieBen > Apps
KNX Association >

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg
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Gruppenadressen erstellen (die virtuelle ,,Verdrahtung*)

[ Test-Projekt

« > | [ Gruppenadressen +  Hauptgruppen v, £y > Ruckgangig B Panes v @~ @ @ 2 v
Gebaude ~ | [ Kommunikationsobjekte 12 Ul Kansle 12 I} Parameter P Suchen ~ | B Eigenschaften >
Gebiude Nummer Name Objektfunkti Beschreik dre: Linge K L S U A Datentyp Prioritst o o ®
S Dynamische Ordner (4] $1.1: Schalten Ein-/Ausgang 1bit K - S U A Schalten Niedrig Eicstall - Infi
v H Test-Projekt = H LED1.1: Status Eingang ibit K - S - A Schalten Niedrig
< M ek &l LED1.2: Status Eingang Ibit K - S - A Schalten Niedrig
Y15 52.1; Schalten Ein-/Ausgang Tbit K - § U A Schalten Niedrig
v B 1-Etage 19 LED2.1: Status. Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
v [ E-Werkstatt S BY] LED2.2: Status Eingang Tbit K - § - A Schalten Niedrig
> {0 2.2.5 SBB/U 4.11Tastsensor solo Standard... [ 29 $3.1: Schalten Ein-/Ausgang ibit K - S U A Schalten Niedrig
~ B8 Flur1 #l33 LED3.1: Status Eingang Thit K - S - A Schalten Niedrig
v [ w1 el3s LED3.2: Status Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
&4 54.1: Schalten Ein-fAusgang 1bit K - S U A Schalten Niedrig
15 227 SA/54.10.2.1 Schaltaktorfach 10AR... | g 47 LEDA.1: Status Eingang Thit K - S - A Schalten Niedrig
3% Gewerke els2 LED4.2: Status Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
Selektieren Sie ein Element, um hier Details zu sehen
[#] Gruppenadressen v Hauptgruppen 0 L Suchen ~
[ Gruppenadressen Haintaninna 4 Mame Beschreibung Durch Linienkoppler lassen
B9 Dynamische Q et
B8 Hauptgruppen hinzufigen trg + Umschalttaste + A
Kopieren
(i Einfger
1
Gruppen
Gruppenadressen exportieren 5 Suchen und Ersetzen
Gruppenadressen importieren B8 Arbeitsbersiche
Ei haft Alt + Ent
i e Offene Aufgaben
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> Bildung
Flensburg

Beratung

Hauptgruppen hinzufugen

nacr nadreccans
-

Anzahl Name Reihen

1 5 Beleuchtung +

Adresse erzeugen

Auffiillen (erste freie)
Anhéngen Mittelgruppen hinzufugen
O Starte mit 2 : sck "2 Beleuchtung"
Anzahl Name Reihen
OK Abbrechen _— Schalten .

Adresse erzeugen

Auffillen (erste freie)
Anhéngen

Gruppenadressen hinzufugen
O Stertemit 1 3 -

na L Werkstatt™

Anzahl Name Reihen
0K Abbrechen =
[ Werkstatt-Theoriebereich -

Adresse erzeugen
Aufflllen (erste freie)
Anhéngen

O Starte mit =

OK Abbrechen
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> Handwerkskammer

> Bildung
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Beratung

« - [ Gebaude Test-Projekt Hl F-Gebiude B 1-Etage L] E-Werkstatt 1] 2.2.5SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard 4-fach, UP & Hinzufugen | ~ X L8schen 4 Programmieren | v & Riick
Gebaude ™ i) Kommunikationsobjekte 12 M0 Kansle 12 ;ﬂ Parameter /O Suchen hd
ﬁ Gebaude Nummer Name Objektfunkti Beschreibung Grupp fre: Linge K L S U A Datentyp Prioritat
S Dynamische Ordner B $1.1: Schalten Ein-/Ausgang Werkstatt-Theori... 2/2/1 1bit K - S U A Schalten Niedrig
v [ Test-Projekt ¢ls LED1.1: Status Eingang 1bit K - S A Schalten  Niedrig
. &1 LED1.2: Status Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
b2 ﬁl F-Gebdude z 5 - N
15 §2.1: Schalten Ein-/Ausgang Tbit K - S U A Schalten Niedrig
~ 8 1-Etage ¢l19 LED2.1: Status Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
virtuelle v [ E-Werkstatt &l24 LED2.2: Status Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
» . > {] 2.2.5 SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard... [:.’J 29 §3.1: Schalten Ein-/Ausgang 1 bit K - S U A Schalten Niedrig
Abzwelgdose v B Flur1 o33 LED3.1: Status Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
13 ¢l3s LED3.2: Status Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
~ uv-1 2
verdrahten t! B 43 $4.1: Schalten Ein-/Ausgang 1bit K - S U A Schalten Niedrig
10227 5A/54.102.1 Schaltaktordfach 10AR... | g 47 LED4.1: Status Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
% Gewerke ¢l 52 LEDA4.2: Status Eingang 1bit K - S - A Schalten Niedrig
[#] Gruppenadressen ~ | [l Assoziationen 2 P Suchen i
22| Gruppenadressen Gerét Senden Daten K LS U A Produkt likation Lange Beschreib
»Schaltdraht und|® v , P ! Aop = el L ,
S Dynamische Ordner [ 1:51.1: Schalten - Ein-/Ausgang ~ 2.2.5 SBB/U 4.1.1Tastsensor s... S Schalten K - S U A SBB/UA4.1.1Tastsen..6127_01_TP_ApplicationProgram2.... Thit  Niedrig 2/2/1 Werkstatt-
Lampendraht g S T— 4110: Ausgang A - Schalten 2.2.7 SA/S4.102.1 Schaltaktor...S Schalten.. K - S - - SA/S4.10.2.1 Schalt..Schalten 4f 10A/3.2 1bit  Niedrig 2/2/1 Werkstatt-
H 1
verbinden
[ 88 27201 Werkstatt-Theoriebereich
I ——
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2.2.5 5BB/U 4.1.1Tastsensor 5... §
2.2.7 5A/54.10.2.1 Schaltaktor...S

[#41: §1.1: Schalten - Ein-/Ausgang
&1 10: Ausgang A - Schalten

[B5 Dynamische Ordner
~ B8 2 Beleuchtung
~ B8 2/25ch
2/2/1 Werkstatt-Theoriebereich

4 programmieren > p

Schalten K -
Schalten,.. K - § - -

« = | = d 2/2 Schalten 2/2/1 Werkstatt-Theoriebereich
[ Gebsude ~ | [f Kommunikationsobjekte 12 D0 Kanale 12 I} Parameter
[l Gebsude Nummer  Name Obj PP w Linge K L S
B Dynamische Ordner (=] S1.1: Schalten Ein-/Ausgang Werkstatt-Theori... 2/2/1 bt K - S
Test-Projekt &ls LED1.1: Status Eingang Tbit K - S
1 1.2: St i 1 bit .
v Al F-Gebsude o LED1.2: Status Eingang bit K S
s 52.1: Schalten Ein-/Ausgang 1bit K - S
~ [ 1-Eisge & LEDZ.1: Status Eingang 1bit K - S
v L E-Werkstatt a2 LED2.2: Status Eingang 1bit K - S
> 4] 2.2.5 SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard... |[#29 53.1: Schalten Ein-/Ausgang 1bit K - §
v B Flur1 gl LED3.1: Status Eingang ibit K - S
v B (13 a3 LED3.2: Status Eingang Tt K-S
Bi43 $4.1: Schalten Ein-/Ausgang 1bit K - S
15 227 SA/S4.10.2.1 Schaltaktor 4fach, 10AR... | g 47 LED4.1: Status Einging it K - §
3% Gewerke #ls2 LED4.2: Status Eingang bt K - S
[#] Gruppenadressen ~ | [f) Assozistionen 2
[%] Gruppenadressen Objekt Gerét Senden Datentyp K L S U A Produkt

Adresse & Applik

Irennen Programmieren (Partiell)

Wert lesen Physikalische Adresse

Programm in die Wert schreiben e ikalische Adresse
¥ Loschen E .Applihﬁonspmgmmm

KNX-Anlage e M
tibertragen,... fopdrm Sug e
etwas warten...
und ausprobieren -

Gruppenadressen exportieren

Eigenschaften Alt + Enter

© Handwerkskammer Flensburg, Jo

nniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg

1 Strg + L +L
Strg+ D
Strg + Umschalttaste + |
Strg + Umschalttaste + Alt + |

Strg + Umschalttaste + Ajt+ D

o

U

o

o

c

A

BB EEBEBREBER BB

&,

Datentyp  Prioritit
Niedrig
Niedrig
Niedrig
Niedrig

Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten
Schalten

Applikation

S U A SBB/UA41.1Tsstsen..6127.01 TP ApplicationProgram?.... 1 bit
SA/S4.10.2.1 Schalt...Schalten 4 104/3.2

Handwerkskammer
Flensburg

@y 0@ 4av i

gig Panels
L Suchen ~ | B Eigenschaften >

o = o

Name
Werkstatt-Theoriebereich
Adresse

22/ 15

Beschreibung

Gruppenadress-Einstellungen
[[] Zentraifunktion

[[] weiterieiten (nicht filtern)
Sicherheit

Automatisch -
£ Suchen ~
Datentyp
Beschreiby | o1 schatten -
Werkstatt-7

Werkstatt-"

Lange Prioritt Gruppenadresse
Niedrig 2/2/1

Tbit  Niedrig 2/2/1

Gruppen

& Suchen und Ersetzen
BB Arbeitsbereiche

El Offene Aufgaben

D Laufende Operationen

™ Undo Historie
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Diagnose der Anlage
Funktionsiiberpriufung / Fehlersuche

B Diagnose
= Monitor
Gruppenmonitor

Busmenitor

ETS Bus-Aktivitat
= Diagnose

+ Gerateinfo

= Physikalische Adressen

Programmiermodus

Uberpriifung der physikalischen Adresse

© Handwerkskammer Flensburg, Johanniskirchhof 1-7, 24937 Flensburg

Linien-Scan
E® Diagnose v | P Start | Stopp @ Loschen [#= Offnen el Speichern =) Drucken G Telegram
= Monitor Gruppenadresse Datenpunkttyp 1. 1-Bit
<
W Letzter empfangener Wert Wert
Busmonitor
2% Zeit Dienst Flags Prio Quelladress Quellname
ETS Bus-Aktivitat

Handwerkskammer
Flensburg

e Ru:(gargﬁﬂ v O ® 4v

Gebaude * >
Gruppenadressen =
; w ®
Topologie & Kommentar Informationen
*
= >
e Prufen, ob eine Adresse erreichbar ist, und Gerat lokalisieren
Physikalische Adresse 1tal aufteilen
000
Prifen ob erreichbar | aufteilen
Gerite LED o ’ - . N
Blinken
in Aus
e wiedergeben -I',{)} Cptionen | A Gruppenfunktionen D Suchen v
A Verzégerung[sec] 0 ‘
Zyklisch senden
Zieladresse Zielname Gebaudefunktion Gebaudeteil Hop Typ DPT
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Beratung

Tipp: Aktoren testen!

- Gruppenadresse erstellen
- Aktorenfunktion reinpacken
- Uber ,Diagnose*” die Gruppe ansteuern

- “Start” klicken

- “Wert" festlegen (Ein/Aus)

- “schreiben” klicken

N e

] INFOTIF

2> UND: Immer nur eine Aufgabe pro Gruppenadresse !!!
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Problem-Beispiel:

Ich habe mehrere KNX-Taster und einen Zentral-Aus-Taster.
Warum muss ich um das Licht einzuschalten immer zweimal auf den

Taster driicken bevor etwas passiert? AuBerdem andert sich die Status-

LED nicht, wenn ich Zentral-Aus betatige.

Dem Tastsensor muss entweder die Adresse des Zentral-Aus Befehles als
zweite Gruppenadresse (hdrende Adresse) oder die Ruckmeldeadresse
seines Aktors mitgeteilt werden.

Nur so erkennt der Tastsensor und dessen Status-LED, dass eine
Zentralfunktion ausgefuhrt wurde.

Zum Beispiel so: Bei jedem Taster auch die anderen Gruppenadressen
eintragen, damit “er” auch Schaltbefehle der anderen Taster “mitbekommt”
und beim nachsten Tastendruck in die “richtige Richtung” schaltet.

P> Handwerkskammer
Flensburg

2

L4

2

=

1

Y

k)
e
GS‘& \q“a\&{l;é‘;;)a G
o e |

3ttEkor
SP@ N RJE LA N bg P Rollm.amr
41' '4— 4,7 KNX-Bus 2)250,8

Reserveplatz fir weitere KNX Gerate

Schema Wohnungsverteiler mit KNX Gerdten
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iibersicht
EIB-BUS
Flags B =T
awe U-Flag - | LFag o | - S-Flag o K-Flag

T Wenn LFia pesetzt 5+

0 oder 1 /‘t el geselzt . 0 ader 1] i’--.\__ 0 oder 1 +‘-.~‘_ e
*p hannder Objecwert | - .
% 1';___[?;;;3&?:‘:‘“ . r 4

Beispiel: -Schaltaktor anklicken
-dann auf ,Ausgang”
-nun kann man rechts
Flags setzen/entfernen

(-Flag = A

g ‘ chalt-

: SFlag: %o | .
g e E ausgang

¢ Wann SFlag gusetz, 50 -
hann der Objekwert |
(0 odler 1) vom Bus

1% Test-Projekt x [N Sy

& - | [E Gebsude Test-Projekt L F-Gebsude B 1-Etage B Flur1 [H uv-1 47] 2.2.7 SA/S4.10.2.1 Schaltaktor,4fach, 10A,.REG {- Hinzufugen | ~ X L&schen & Programmieren | ~ | & Rickgingic EH Panels v | B v @® ® A v &
[ Gebsude ~ | [l Kommunikationsobjekte 9 1i} Parameter / £ Suchen v || B Eigenschaften >
[ Gebiude Nummer Name Objektfunkti B g ppénadre: Linge K L S U A Datentyp Prioritat 1o o 10
S Dynamische Ordner Bo Aligemein In Betrieb it K L - U - Boolesch Niedri B s i
v B Test-Projekt &10 Ausgang A Schalten Werkstatt-Theori.., 2/2/1 ibit K- S - - Schalten... Niedrig e
@29 Ausgang A Status Schalten 1bit K L - U - Schalten Niedrig
4 J]l F-Gebsude 5 5 Ausgang A
<30 Ausgang B Schalten 1bit K - S - - Schalten,... Niedrig i
v B 1-Etage B®49 Ausgang B Status Schalten 1bit K L U - Schalten Niedrig schreibung
v L] E-Werkstatt &éso Ausgang C Schalten 1bit K - S - - Schalten.. Niedrig Werkstatt-Theoriebereich
411 2.2.5 SBB/U 4.1.1Tastsensor solo Standard... |B¥ 69 Ausgang C Status Schalten ibit K L - U - Schalten Niedrig
v 8 Flur-1 &7 Ausgang D Schalten Thit K - S - - Schalten.. Niedrig
~ [ uv-1 [® 89 Ausgang D Status Schalten 1bit K L - U - Schalten Niedrig Prioritat
> 100 2.2.7 SA/S4.10.2.1 Schaltaktor,4fach,10A, ... T
5% Gewerke Flags
+ Kommunikation
Lesen
+ Schreiben
Upertragen
Aktualisieren
Lesen bei Init
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> Bildung " Handwerkskammer

Flensburg

Beratung

Man legt also fest, was das Objekt machen soll !

K-Flag:Kommunikation eigentlich immer nétig.

Fur jedes Kommunikationsobjekt kann mit Hilfe der Flags das Verhalten am Bus eingestellt werden.
- Datenverkehrsregelung

K/Kommunkations-Flag Das Kommunikations-Flag ist der ,Hauptschalter" der Kommunikation, d. h. ist dieses
Flag nicht gesetzt, kann das Objekt keine Telegramme empfangen oder senden.

Das Kommunikations-Flag ist standardmafig bei allen Objekten gesetzt. Es kann sein, dass bei bestimmten
Konstellationen, z. B. bei nicht Benutzen des Objektes, es notwendig ist, das Kommunikations-Flag zu I6dschen.
Falls dies notwendig ist, geht dies aus den Applikationsbeschreibungen des Herstellers hervor.

Wenn dieses Objekt mit einer Gruppe verbunden ist, wird trotz des geléschten Kommunikationsflags ein
Acknowledge (Ruckmeldung) gesendet!

L/Lesen-Flag (Read) Das Lese-Flag erlaubt es den Objektwert auszulesen, d. h. aufgrund eines Lesetelegramms
wird nur dann ein Antworttelegramm gesendet, wenn das Lese-Flag des Objekts gesetzt ist.
Diese Funktion wird bei Visualisierungen, Lichtszenen etc. bendtigt, um den aktuellen Objektzustand definiert

abzufragen.
Das Lese-Flag ist standardmalig meist nicht gesetzt. Bei manchen Herstellern wird das Lese-Flag bei

Statusobjekten gesetzt.

"
..

Upto 8 Cllems
LAN / WLAN
ne
[ B8
1T KNX TP

E4

g & [Q
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Beratung

S/Schreiben-Flag (Write) Das Schreiben-Flag erlaubt dem Objektzustand tber den Bus, aufgrund eines

Telegramms, zu andern. (Der Objektstatus kann Uberschrieben werden.) D. h. ein Aktor kann nur dann schalten,
wenn bei dem Schaltobjekt das Schreiben-Flag gesetzt ist.

Das Schreiben-Flag ist standardmaliig bei allen Schaltobjekten, Wertobjekten (Aktor) sowie bei vielen
Tasterobjekten (z.B. wegen der Aktualisierung bei UM- Funktionen) gesetzt.

U/Ubertragen-Flag (Transmit) Das Ubertragen-Flag erlaubt dem Kommunikationsobjekt
Telegramme zu senden (Telegramme an den Bus Ubertragen).

Ausloser zum Senden kann z. B. ein Tastendruck, eine Temperatur Veranderung oder auch eine
Anderung des Objektstatus sein. Das Telegramm kann aber auch vom Anwendungsprogramm
ausgelost werden.

Das Ubertragen-Flag ist von der Applikation abhangig und standardmaRig bei Sensoren gesetzt.
Bei Statusobjekten von Aktoren wird das Ubertragen- Flag ebenfalls meist standardmaRig gesetzt.

A/Aktualisieren-Flag (Update) Ist das Aktualisieren-Flag gesetzt, so wird ein Antworttelegramm
eines Lesevorgangs als Schreibtelegramm interpretiert, d. h. der Objektstatus der Teilnehmer wird
eventuell verandert.

Die Anwahl und Auswertung des Aktualisieren- Flag kann nur an System 2,

System B und System 7 Busankopplern vorgenommen werden.

System 1 Busankoppler interpretieren Antworttelegramme immer als

Schreibtelegramme und andern deshalb eventuell ihren Objektstatus.

I/lLesen_bei_lInit-Flag (Read On Init)Wird nur von System B benutzt.

Wenn gesetzt, fragt das Objekt die Gruppenadresse aktiv beim Start an.
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Datenpunkttypen (DPT)

&,

Handwerkskammer
Flensburg

Um die Kompatibilitat gleichartiger Gerate verschiedener Hersteller zu sichern (z.B. Dimmer, Uhr),
wurden Datenpunkttypen standardisiert.

Die Datencodierung beinhaltet Format und Aufbau der Gruppenobijekte,

sowohl fur Sensor- als auch fiir Aktorfunktionen.

Die Bezeichnung eines Datenpunkttyps orientiert sich an dem Einsatzzweck, flr den der Standard

konzipiert wurde.

Das bedeutet nicht, dass die Anwendung eines DPT auf diesen Anwendungsbereich beschrankt ist.

Als Beispiel kann Uber ,Prozent” (Typ 5.001) nicht nur eine Dimmhelligkeit, sondern ebenfalls eine

Ventilposition gesetzt werden.

Datentyp in der ETS5:

- wird bei den einzelnen
Geraten eingestellt (rechts)
- in ,Diagnose” bekommt man

in der Info-Spalte die
entsprechende Information,

wenn man die Anlage betreibt.

KINX
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SchlieBRen des Projektes

mm—nnnnnn

1
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gangig Panels v

B Eigenschaften
&)

Einstellungen

Name
Werkstatt-Theoriebereich

Adresse
22 / 15

Beschreibuna

g0 o0 a ;)]

& Einstellungen

o B Diagnose >

Komme ®) Projekt schlieBen
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Beratung

Projekt exportieren!

,O Méchten Sie nach Projekten suchen?

Jigsaw Pro - Neuer KNX Server
ComfortClick (Slovenia) ] 11.05.2023

L Lokale Projekte -

=

goo
ooo
ooo
ooo

=

Test-Projekt n2 Koffer 2.2
Geandert: 12.07.2023 13:21:27 Geandert: 12.07.2023 11:35:49
Tags hinzufiigen Tags hinzufiigen

o TE>
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Heim

Beide Netze mussen sich innerhalb
der IP-Adresse bereits in der
Netzwerknummer unterscheiden !
(192.168.1.x / 192.168.2.x)

Tip: Die Netzwerknummer ...1.x/
2] ...178.x /1 ...10.x kommen sehr
haufig vor. Wahle andere Nummern !

FritzBox — Fernzugang einrichten
(googeln)

KNX/IP

Tunnel

—: &> Ethernet b o0 i

&,

Handwerkskammer
Flensburg

Arbeit
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ETS6-Leitfaden

*Projekt anlegen bzw. Projekt 6ffnen.
*Gebaudestruktur anlegen: In der Gebaudeansicht Gebaude, Geb&udeteile und Raume einfligen.

*Gerite einfiigen: In jeden Raum die dort vorgesehenen Gerate einfligen (Produktsucher)
* Hersteller, Produktfamilie Produkttyp usw. auswahlen, Bestellnummer kann helfen.
*Gerit bearbeiten: z.B. mit Doppelklick oder Giber Meniipunkt andern.
Physikalische Adresse Uberpriifen oder andern (Bereich. Linie. Teilnehmer )
Beschreibung hinzufiigen; eindeutig- z.B. ,Was-Wo-Woflr*
Parameter Uberprifen ggf. andern.
*Gruppenadressen anlegen:
1)Hauptgruppen anlegen z.B. (Beleuchtung, Jalousie, Heizung usw.)
2)Untergruppen anlegen, jede Schaltfunktion erhalt eine eigene Gruppenadresse
3)Namen vergeben; Er muss eindeutig sein, ( Wo, - Wofiir)
4)Objekt mit Gruppenadresse verbinden
Mit der linken Maustaste die jeweiligen Objekte anklicken und mit gedriickter
Maustaste die Verbindung zu den Gruppenadressen herstellen.
Dabei kdnnen auch mehrere Objekte zunachst markiert werden (Strg.- Taste)
Und dann gemeinsam auf die Gruppenadresse gezogen werden.

*Priifen: In der Gebaudeansicht priifen, ob alle Objekte die notwendigen und richtigen Gruppenadressen erhalten haben.

*Schnittstelle zum KNX priifen: Auf dem Dash-Board den Reiter ,Bus* klicken, anschlieend auf Schnittstellen und unter den gefundenen Schnittstellen
die Richtige auswahlen

*Gerate programmieren: Gerate markieren, dann Schaltfliche Programmieren anklicken ( oberer, rechter Bildschirmrand)

Physikalische Adresse: Es muss immer zuerst die physikalische Adresse programmiert werden.
Erst danach kann die Applikation geladen werden.
Applikation: Bei jeder weiteren Programmierung z.B. infolge einer Parameter- oder Gruppenadressendnderung reicht es aus, nur die Applikation
zu programmieren. Es besteht auch die Moglichkeit, partiell nur Parameter oder Gr.-Adressen zu programmieren.
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Ende

der

Prasentation
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